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1 Le present rapport est ie rapport d'examen preliminaire international, etabli par I'administration chargee de l'examen 
preliminaire international en vertu de I'articie 35 et transmis au deposant conformement a rarticle 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 7 feuilles, y compris la presente feuille de couverture. 

Ce rapport est accompagne d'ANNEXES, qui comprennent : 

a. [3 un total de (envoy4es au deposant et au Bureau international) 4 feuilles, definies comme suit : 

S les feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont ete modifiees et qui servent de base 
au present rapport ou des feuilles contenant des rectifications autorisees par la presente administration (voir 
la regie 70.1 6 et Instruction administrative 607). 
□ des feuilles qui remplacent des feuilles precedentes, mais dont la presente administration considere qu'elles 
contiennent une modification qui va au-dela de I'expose de I'invention qui figure dans la demande 
Internationale telle quelle a ete deposee, comme il est indique au point 4 du cadre n° I et dans le cadre 
supplemental. 

b □ (envoy6es au Bureau international seufement) un total de (preciser le type et le nombre de support(s) 

electronique(s)) , qui contiennent un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, deposes 
sous forme dechiffrable par ordinateur seulement, comme il est indique dans le cadre supplemental relatif au 
listage de la ou des sequences (voir Instruction administrative 802). 



4. Le present rapport contient des indications et les pages correspondantes relatives aux points suivants : 



E3 Cadre n° I 

□ Cadre n° II 
IS Cadre n° III 

□ Cadre n° IV 
El Cadre n°V 

□ Cadre n° VI 

□ Cadre n° VII 



Base de I'opinion 
Priorite 

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 
possibilite ^application industrielle 
Absence d'unite de I'invention 

Declaration motivee selon I'articie 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 
possibilite duplication industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

Certains documents cites 

Jrregularites dans la demande Internationale 



□ Cadre n° VIII Observations relatives a la demande Internationale 
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RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL \&S* v fterjxafldgTr^iAionale n° 

SUR LA BREVETABILITE 




Case No. I Base du rapport 



1 En ce qui concerne la langue, le present rapport est 6tabli sur la base de la demande international dans la 
langue dans laquelle elle a 6X6 d§posee, sauf indication contraire donnee sous ce point. 

□ Le present rapport est Stabli sur la base de traductions r§alis6es a partir de la langue d'origine dans ia 
langue suivante ,qui est la langue d'une traduction remise aux fins de : 

□ la recherche international (selon les regies 12.3 et 23.1 .b)) 

□ la publication de la demande internationale (selon la r§gle 12.4) 

□ I'examen pr6liminaire international (selon la rfcgle 55.2 ou 55.3) 

2 En ce qui concerne les elements* de la demande internationale, le pr6sent rapport est 6tabli sur la base des 
Elements suivants (les feuilles de remplacement qui ont 6t6 remises a I'office rteepteur en reponse a une 
invitation faite conformSment a I'article 14 sont consid6r6es dans le present rapport comme tntttalement 
depos£es" et ne sont pas jointes en annexe au rapport.) : 

Description, Pages 

1 1 3.1 0 telles qu'initialement d§pos6es 

2 regue(s) le 04.1 0.2005 avec tetecopie 

Revendications, No. 

1.1 1 recue(s) le 04.10.2005 avec t§!6copie 



Dessins, Feuilles 

1 H telles qu'initialement deposSes 

□ En ce qui concerne un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, voir le cadre 
supplSmentaire relatif au listage de la ou des sequences. 

3. □ Les modifications ont entram6 I'annulation : 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (prSciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (pr6ciser) : 

4 □ Le present rapport a 6X6 etabli abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont <§te considers 
' comme aliant au-del& de l'expos§ de I'invention tel qu'il a 6te d6pos6, comme il est mdiquS dans le cadre 
supplSmentaire (r&gle 70.2.c)). 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles^ig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

* Si le cas visS au point 4 s 'applique, certaines ou toutes ces feuilles peuvent 
Stre revStues de la mention "remplacS" . 
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Demande internationale n° 
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— Case NOb hi Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibility 
d'application industrielle 

1 La question de savoir si I'objet de Invention revendiquee semble etre nouyeau, impliquer une activite i |wenHve 
' (ne pas §tre evident) ou etre susceptible cf application industrielle n'a pas 6te examinee pour ce qui concerne . 

□ Tensemble de la demande internationale, 
S les revendication nos 1 -8 

parce que : 

□ la demande internationale, ou les revendications nos en question, se rapportent a I'objet suiyant a TSgard 
duquel ('administration chargee de Pexamen preliminaire international n'est pas tenue d effectuer un 
examen preliminaire international (pr6ciser) : 

□ la description, les revendications ou les dessins (en indiquer les elements ci-dessous), ou les 
revenToaXions en question ne sont pas clairs, de sorte qu'il n'est pas poss.ble de formuler une op.nion 
valable (pr6ciser) : 

□ les revendications, ou les revendications nos en question, ne se fondent pas de fagon adequate sur la 
description, de sorte qu'il n'est pas possible de formuler une opinion valable. 

El il n'a pas <§te etabli de rapport de recherche Internationale pour les revendications nos 1-8 en question. 

□ le listage de la ou des sequences de nucleotides ou d'acides amines n'est pas conforme k la norme prevue 
dans ('annexe C des instructions administratives car : 

le listage presente par 6crit □ n'a pas 6te fourni 

□ n'est pas conforme k la norme 
le listage sous forme dechiffrable par ordinateur 

□ n'a pas ete foumi 

□ n'est pas conforme a la norme 

□ le ou les tableaux relatifs au listage des sequences de nucleotides ou d'acides amines -lorsqu'ils sont sous 
forme d6chiffrable par ordinateur seulement- ne sont pas conformes aux exigences techniques prSvues 
dans I'annexe C-b/s des instructions administratives. 

H Voir le cadre suppl6mentaire pour de plus amples details. 
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Cadre n° V Declaration motivee selon l?article 35.2) quant a la nouveaute, l?actiyite inventive et 
possibilite d?application industrielie; citations et explications h i?appui de cette declaration 



Non: Revendications 1 1 
Possibilite d'application industrielie Oui: Revendications 9-1 1 

Non: Revendications 

2. Citations et explications (r&gle 70.7) : 
voir feuille separee 



1. Declaration 
Nouveaut6 



Oui: Revendications 
Non: Revendications 
Oui: Revendications 



9,10 
11 

9,10 



Activite inventive 
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Concernant le point III 

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 
possibilite d'application industrielle 

La caracteristique "application de la couche d'usure Umid sur le support prechauffe" qui a 
ete introduite dans la revendication 1 amendee deposee par telecopie du 04.10.2005, 
n'etait pas presente dans le jeu de revendications initials. De plus, cette caracteristique 
n'est pas liee a invention initialement revendiquee de facon a former un seul concept 
inventif general. 

Par consequent, I'objet de la revendication 1 et des sous-revendications 2-8 qui en 
dependent n'a pas ete recherche et ne peut done pas etre examine. 



Concernant le point V 

Declaration motivee quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1 II est fait reference au document suivant: 

D1 : EP 1 004 432 A (ARMSTRONG WORLD IND INC) 31 mai 2000 (2000-05-31) 



2 REVENDICATION INDEPENDANTE 9 

2.1 Le document D1 , qui est considere comme representant I'etat de la technique le plus 
pertinent, decrit (les references entre parentheses s'appliquent a ce document) une 
installation de doublage (voir figure 2) comprenant: 

un dispositif d'amenee d'un support (14); 

une station de prechauffage (15) du support (14); 

un dispositif d'alimentation d'une couche d'usure (11); 

un dispositif de mise en contact du support (14) et de la couche d'usure(1 1 ) ; 

un dispositif de chauffage (1 3); 

un dispositif de transport transportant le support et la couche d'usure a travers 



Formulaire PCT/Feullle s<3par6e/409 (feullle 1) (OEB-Janvler 2004) 



RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 

SUR LA BREVET ABILITE 

(FEUILLE SEPAREE) 



ledit dispositif de chauffage. 
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2.2 L'objet de la revendication 9 differe de cette installation connue essentiellement en 
ce que le dispositif de chauffage est un four comprenant une ou plusieurs buses de 
soufflage pour un gaz servant a exercer une pression sur I'ensemble support - 
couche d'usure pendant son transport a travers le four. 

L'objet de la revendication 9 est done nouveau (article 33(2) PCT). 

2.3 Le probleme a resoudre par la presente invention peut etre considere comme d'eviter 
les defauts d'aspect de surface resultant de I'adhesion localisee de la couche d'usure 
sur les cylindres de laminage (voir description, page 2, lignes 10-14 et page 3, lignes 
10-13). 

2.4 La solution de ce probleme proposee dans la revendication 9 de la presente 
demande est consideree comme impliquant une activite inventive (article 33(3) PCT), 
car aucun des documents de I'art anterieur disponible ne suggere a I'homme du 
metier d'utiliser des buses de soufflage pour exercer une pression sur I'ensemble 
support - couche d'usure. 

3 REVENDICATION INDEPENDANTE 10 

L'objet de la revendication 10 differe implicitement du procede connu de D1 par 
I'etape consistant a exercer une pression sur I'ensemble support - couche d'usure au 
moyen de la ou des buses de soufflage de gaz afin de fusionner la couche d'usure et 
le support. 

Par consequent, l'objet de la revendication 10 est nouveau (article 33(2) PCT); de 
plus, il implique une activite inventive (article 33(3) PCT) pour les memes raisons 
exposees au paragraphe 2 ci-dessus. 

4 REVENDICATION INDEPENDANTE 11 
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D1 divulgue (voir figure 2) une structure bi-couche (17) composee d'une couche 
support (7) sur laquelle est fusionnee une couche d'usure (11) qui est utilisee pour la 
confection de revetements de sols ou muraux (voir paragraphe [0020]). Cette 
structure ne se distingue pas du produit obtenu par le precede selon la revendication 
10. 

Par consequent, I'objet de la revendication 1 1 n'est pas conforme au cntere de 
nouveaute defini par I' Article 33(2) PCT. 
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Le polychlorure de vinyle (PVC) a longtemps ete utilise pour la 
fabrication de produits multicouches en feullles destines a la confection de tapis, 
revetements muraux ou habiMages d'habitacles de vehicules, Toutefois, des 
consid6rations iiees d la protection de 1'environnement militent pour le 

5 remplacement du polychlorure de vinyle par des polym&res ou des copolymeres 
exempts de chlore. Le choix s'est tout naturellement porte sur les polymeres et 
copolymeres olefiniques, specialement les polymeres et les copolymeres de 
Methylene et du propylene, etant donne leur prix de revient relativement bas et leurs 
bonnes proprietes chimiques et thermlques. 

10 Un inconvenient des polymeres olefiniques dans de telles applications 

reside dans les dlfficultes rencontrees au moment du doublage des couches 
individuelles pour fomner un produit multicouches. En effet, les produits olefiniques 
se pretent mal a un laminage puisque les produits ont tendance a adherer aux 
cylindres de laminage. . 

15 La technique utilisee conventionnellement dans les revetements de sol 

en PVC, a savoir une enduction suivie d'une gelification n'est pas realisable dans le 
cas des produits olefiniques et/ou ionomeres. 

L'invention vise a creer une nouvelle technique de doublage de feuilles 
afin d'obtenir un produit multicouche presentant une adherence suffisante entre les 

20 couches qui le constituent et un aspect de surface de haute qualite. 

En consequence, Pinvention conceme un procede de fabrication de 
produits multicouches comprenant, sur un substrat polymerique, au moins une 
. couche d'usure en polymere thermoplastique. Le procede est caracterise par les 
etapes suivantes : 

25 o prechauffage du support, de preference a une temperature >. 

comprise entre 1 00 et 1 30*C, 
o application de la couche d'usure a froid sur le support 

prechauffe. m ioo on contact du support avoo 4 a oouohc d'usure, 
o fusion de la couche d'usure sur le support pour assurer son 
30 adherence avec le support, de preference a une temperature 



ed at the EPO on Oct 04, 2005 09:28:18. Page 12 of 12 



SHnasBss* 8 ohMut ^tTL.^gg^g- - mmm 



P-TARKETT-OJSJWO 11 



Revendications 

1 . Precede de laminage pour fabriquer un prodult multicouche comprenant, sur un 
support polymerique au moins une couche d'usure en polymere 
thermoplastique, caracteris6 en ce qu'il comprend les etapes suivantes : 

5 • prechauffage du support, de preference § une temperature comprise entre 
100et130°C, 

• application de la couche d'usure d froid sur le support prechauffe, 

• fusion de la couche d'usure pour assurer son adherence avec le support, de 
preference a une temperature comprise entre 120°C et 180°C, 

10 • refroidissement du produit obtenu pour I'amener a une temperature proche 
de la temperature ambiante. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que la couche d'usure 
comprend une ou plusieurs couches intermediaires. 

3. Procede selon la revendication 1 ou 2 f caracterise en ce que le support 
15 polymerique et la couche d'usure comprennent des polymeres olefiniques. 

4. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, caracterise en ce que 
la couche intermSdiaire contient plus de 5 parties en poids de metallocene pour 
100 parties en poids de polymere olefinique. 

5. Procede selon I'une quelconque des revendications 1 & 4, caracterise en ce 
20 qu'une couche additionnelle en polyolefine ethylene a basse densite est 

interposee entre le support et la couche intermediaire. 
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6. Procede selon la revendication 5, caracterise en ce que ta couche additionnelle 
comprend du polyethylene a base denslte et le cas echiant un ou plusieurs 
additife choiste parmi le groupe constitu6 des acides gras et de la silice. 

. 7. ProcedS selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, caracterise en ce 
5 qu'une couche superficielle en polyur6thane est appliquee sur (a couche 
d'usure. 

8. Proc6d§ selon Tune quelconque des revendications 1 a 7, caracterise en ce que 
la fusion de la couche d'usure pour assurer son adherence avec le support est 
realis&e dans un four de chauffage comprenant une ou plusieurs buses de 
10 soufflage pour un gaz, une pression 6tant exerc6e sur I'ensemble support - 
couche d'usure au moyen de la buse de soufflage de gaz. 

9- Installation de doublage comprenant : 

• un dispositif d'amenee d'un support, 

• une station de prechauffage du support, 

15 • un dispositif d'alimentation d'une couche d'usure, 

. • un dispositif de mise en contact du support et de la couche d'usure, 

• un four de chauffage comprenant une ou plusieurs buses de soufflage pour 
ungaz, 

• un dispositif de transport transportant le support et la couche d'usure & 
20 travers ledit four de chauffage, 

le support etant achemine via le dispositif d'amenee dans la station de 
prechauffage dans laquelle il est prechauffe a une temperature comprise entre 
100 et 130°C, puis le support pr6chaufle etant mis en contact avec la couche 
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d'usure dans le dispositif de mise en contact, la couche de support ayant ete 
acheminee a I'aide du dispositif d'amenee de la couche d'usure, le support et la 
couche d'usure etant ensuite achemines a travere le four de chauffage a 
finterieur duquel I'ensemble couche d'usure et support est chauffe a une 



dispositif de transport, une pression etant exercee pendant ce transport sur 
I'ensemble support - couche d'usure au moyen de la buse de soufflage de gaz 
afin de fusionner la couche d'usure et le support 

10. Precede de laminage pour fabriquer un produrt multicouche mettant en oeuvre 
10 une installation de doublage selon la revendication 9. 

11. Utilisation de produits obtenus selon Tune quelconque des revendications 1 a 
10, pour la confection de revetements de sol ou muraux. 
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temperature comprise entre 120 et 180°C et transports a travers le four sur le 
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